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Vorrichtung zum Aneinanderpressen zweier an ihrer 
Schmalseite aneinanderstossenden Platten, mit zwei 
je an einer der Platten anzugreifen bestimmten Spann- 
gliedern, die mittels eines Spannelementes aufeinander 
zu und voneinander weg bewegbar sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Spannglieder im Bereich des Stosses 
zwischen den Platten formschltissig je in eine der 
Platten oder kraf tschliissig je an der Flache einer der 
Platten anzugreifen bestimmt sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass wenigstens eines der Spannglieder am Ende eines 
Hebels ausgebildet ist, der in bezug auf das andere 
Spannglied verschwenkbar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Spannglieder an den einen Enden je eines Hebels 
ausgebildet sind, an denen das Spannelement angreift. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Hebel zweiarmig sind und in ihrem mittleren Be- 
reich an den Enden einer Strebe angelenkt sind. 

5 . Vorrichtung nach Anspruch 4 , dadurch gekennzeichnet , 
dass das Spannelement an den von den Spanngliedern ent- 
fernten Enden der zweiarmigen Hebel angreift. 

6. Vorrichtung nach den AnsprUchen 2 und 3, dadurch ge- 
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kennzeichnet, dass die f ormschliissig einzugreifen be- 
stimmten Spannglieder durch entfernbare und gegen 
kraftschlussig anzugreifen bestiramte Einsatze aus- 
tauschbare Einsatze gebildet sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 2, 3, 4 oder 5, 
mit formschlussig in je eine der Platten einzugreifen 
bestimmten Spanngliedern, dadurch gekennzeichnet , dass 
an den freien Enden der zylindrischen Spannglieder 
Kdrnerspitzen vorgesehen sind, urn an den aneinanderzu- 
pressenden Platten die Stelle zum Bohren von LSchern 
zu markieren, in welche die zylindrischen Spannglieder 
einzugreifen bestimmt sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Spanneleraent eine Gewindehulse mit einem Rechts- 
und einem Linksgewinde aufweist, in die mit einem ent- 
sprechenden Gewinde versehene Gewindestif te eingeschraubt. 
sind, die eine rends je an einem der Hebel angelenkt sind. 

9. Verwendung der Vorrichtung gemass Anspruch 1 mit form- 
schliissig in die Platten einzugreifen bestimmten Spann- 
gliedern zum Aneinanderpressen von mit einem Belag ver- 
sehenen Platten, dadurch gekennzeichnet, dass die Spann- 
glieder in Bohrungen an der belagsfreien Seite der 
Platten eingefiihrt werden und sodann mittels des Spann- 
elementes aufeinander zu bewegt werden. 
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Vorrichtung zum Aneinanderpressen zwei an ihxer 
Schmalseite aneinanderstossenden Platten sowie 
Verwendung der Vorrichtung 



Die Erfindung betrif ft eine Vorrichtung zum Aneinander- 
pressen zweier an ihrer Schmalseite aneinanderstossenden 
Platten, mit zwei je an einer der Platten anzugreifen be- 
stimmten Spanngliedern, die mittels eines Spannelementes 
aufeinander zu und voneinander bewegbar sind. 

Bekannte Vorrichtungen dieser Art sind zum Beispiel die 
herkammlichen Schraubzwingen oder ortsfeste mit 
hydraulischen bzw. pneumatischen Spannzylindern versehene 
Spannrahmen. In beiden Fallen greifen die Spannglieder an 



23.6.1977 / 
Sa:ez 



A 2367 CH 



809883/0618 



- * - 

den voro Stoss zwischen den Platten entfernten Seiten der- 
selben an. 

Zur Erlauterung der Schwierigkeiten, die rait bekannten 
Vorrichtungen der genannten Art entstehen, sei zunachst 
auf die Fig. 5 verwiesen, wo drei Platten I, II und III 
mit den Seiten a, b, c, d bzw. e, f, g, h bzw. i, k, 1 
und m dargestellt sind. Die Platte I stttsst mit ihrer 
Seite d an einen Teil der Seite g der trapezfQrmigen 
Platte II. Die Platte II st5sst rait ihrer schrSgen Seite 

h in Gehrung an die schrSge Seite i der ebenfalls trapez- 
formigen Platte III. Es sei nun angenommen, die darge- 
stellten Platten I f II und III seien in der dargestellten 
Anordnung so zu verleimen, dass die am Stoss entstehende 
Fuge praktiscti verschwindet , wobei unterstellt sei, dass 
die Seiten der Platten scharfe und geradlinige Kanten auf- 
weisen. Zum Anelnanderpressen der Platten I und II, d.h. 
zum Verpressen des Stosses zwischen der Seite d und einera 
Teil der Seite g war man mit den bisherigen Vorrichtungen 
- seien es nun Schraubzwingen oder die genannten, mit 
Spannzylindern versehenen Spannrahmen - gezwungen, die 
Spannglieder an der Seite a der Platte I und an dem der 
Seite d gegentiberliegenden Abschnitt der Seite f an - 
greifen zu lassen. Bisher musste also das Mass der ver- 
wendeten Spannvorrichtung mindestens der Summe der LSngen 
der Seiten c und e entsprechen. Dariiberhinaus entstand 
die Gef ahr des Ausknickens des Stosses in einer zur 
Zeichenebene rechtwinkligen Richtung. 

Noch schwieriger war es mit den bisherigen Vorrichtungen, 
den in Gehrung verlaufenden Stoss zwischen den Seiten h 
und i der Platten II und III zu verpressen. In der Tat 
musste einmal eine Vorrichtung tlber den Seiten e und k 

809883/0618 



2822972 



2822972A1_I_> 



2822972 

•5- 

und rechtwinklig dazu eine zweite Vorrichtung iiber der 
Seite 1 und der Selte f angesetzt werden, wobei gleich- 
zeitig die Anpresskraft beider Vorrichtungen so dosiert 
erhSht werden musste, dass sich die Platten II und III 
nicht gegenseitig langs der Seiten h, i verschoben. 

Diese Probleme m6gen noch lSsbar sein, solange die Platten 
I bis III, die zum Beispiel zum Abdecken einer Arbeits- 
flache bestimmt sind, in der Werkstatt miteinander ver- 
leimt werden. Dies ist aber nur dann mSglich, wenn die 
Masse des so entstehenden Plattengebildes es tiberhaupt 
zulassen, dass dieses an den endgtiltigen Auf stellungsort 
verbracht werden kann. Wenn die Masse des gewtinschten 
Plattengebildes aber zu gross sind, koromt nur noch ein 
Verleimen am Auf stellungsort in Prage, mit der Konsequenz, 
dass bisher Vorrichtungen mit einer entsprechenden Spann- 
weite ebenfalls an den Auf stellungsort verbracht werden 
muss ten. 

Mit der erfindungsgemassen Vorrichtung werden diese Probleme 
dadurch geldst, dass die Spannglieder im Bereich des 
Stosses zwischen den Platten formschliissig je in einer der 
Platten Oder kraftschltissig je an der Flache einer der 
Platten anzugreifen bestimmt sind. 

Dadurch, dass bei der vorgeschlagenen vorrichtung die 
Spannglieder im Bereich des Stosses angreifen, sei es form- 
schlttssig in die Platten, sei es kraftschltissig an den 
PIMchen der Platten, wird auf alle FSlle die freie Knick- 
lSnge zwischen den Spanngliedern so klein, dass ein Aus- 
knicken des Stosses praktisch unmoglich ist. DarUberhin- 
aus sind die Masse der Vorrichtung nicht mehr wie bisher 
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vom Format der aneihanderzupressenden Platten abh&ngig. 

Ob formschliissig in die Platten eingreifende oder kraft- 
schltissig an der FlMche der Platten angreifende Spann- 
glieder verwendet werden, hSngt selbstverstandlich vom 
Werkstoff der Platten ab. Selbstverstandlich wird man 
beispielsweise fiir Glasplatten kraf tschltissig auf die 
Seiten der Platten einwirkende Spannglieder verwenden, 
wShrend fiir Holz oder Spanplatten formschliissig in die 
Platten eingreifende Spannglieder vorteilhaft sind. 

Merkmale bevorzugter Ausfiihrungsformen sind in den nach- 
stehenden, abhSngigen Anspriichen angegeben. 

Die Erfindung sei nachfolgend rein beispielsweise anhand 
der Zeichnung naher erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 eine erste Ausf iihrungsf orra in "offener" 



Stellung, 



Fig. 2 



die Ausfiihrungsform der Fig. 1 in der 
Stellung (iibertrieben eingezeichnet) , 
die sie beim Aneinanderpressen von 
zwel hier allerdings nicht darges tell ten 
Platten einnehmen wiirde, 



Fig, 3 



eine Ausf iihrungsvari ante , die durch 
Ab^nderung einer herkommlichen, kurzen 
Schraubzwinge entstanden ist, 



Fig. 3a 



einen Satz sowohl fiir die Ausfiihrungs- 
form der Fig. 1, 2 als auch fttr jene 
der Fig. 3 verwendbare, kraf tschlussige 
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Spannglieder, 



Fig. 4 



einen Schnitt durch den Bereich des 



S tosses zwischen zwei einseitig m±t 
einem Belag versehenen Platten, mit 
einer eingesetzten Vorrichtung etwa 
nach Fig. 1 und 2, und schliesslich 



Fig. 5 



das Plattengebilde, anhand dessen ein- 
leitend die Probleme des Aneinander- 
pressens zweier Platten bereits be- 
schrieben wurden. 



Die in den Fig. 1 und 2 etwa in natiirlicher Grdsse darge- 
stellte Vorrichtung 10 weist eine Strebe 11 auf , an deren 
beiden Enden mittels eines Schwenkzapf ens 12 bzw. 13 der 
gegabelte Teil eines zweiarmigen Hebels 14 bzw. 15 ange- 
lenkt ist. An den gegabelten Teil jedes der beiden Hebel 
14 und 15 ist ein zylindrischer Einsatzstutzen 16, 17 an- 
geformt, der mit einer Gewindebohrung 18 , 19 versehen ist. 
In der dargestellten Ausftihrungsform ist in jede der Ge- 
windebohrungen 18 , 19 als eigentliches Spannglied ein 
zylindrischer Stift oder Spannzapfen 20 bzw. 21 einge- 
schraubt, an dessen freiem Ende eine KSrnerspitze 22 bzw. 
23 angeformt ist. 

An dem den Zapfen 20 f 21 gegentiberliegenden Ende der Hebel 
14 bzw. 15 ist mittels eines weiteren Zapfens 24 bzw. 25 
je eine mit einem Gelenkkopf 26 bzw. 27 versehene Gewinde- 
spindel 28 bzw. 29 angelenkt. Die Gewindespindel 28 ist 
mit einem entgegengesetzt gftngigen Aussengewinde im Ver- 
gleich zur Spindel 29 versehen. Beide Gewindespindeln 28 , 
29 sind in mit einem entsprechenden Innengewinde versehene 
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Gewindebohrungen 30/ 31 eingeschr aubt , die axial in einer 
sechskantigen Htilse 32 vorhanden sind. Bei vollstSndig 
auf die Spindeln 28, 29 aufgeschraubter Httlse 32 sind 
die Hebel 14 , 15 und damit auch die Zapfen 20 r 21 
parallel zueinander, wie in Fig. 1 dargestellt. Dies ist 
die "offene" Stellung der Vorrichtung 10. 

Wird die Httlse im Sinne des Pfeiles 33 gedreht, werden 
die Spindeln 28 , 29 aus den betreffenden Gewindebohrungen 
30, 31 her ausgeschr aubt, so dass die beiden Zapfen 20, 21 
- wie in Fig. 2 dargestellt - sich zueinander hin ver- 
schwenken* Zum Drehen der Httlse 32, namentlich wenn die 
Vorrichtung 10 an zu verbindenden Platten eingesetzt ist, 
kann an der Aussenseite der Htilse 32 ein Gabelschltissel 
angesetzt werden, oder es kann ein zylindrischer Steck- 
stift (nicht dargestellt) in eine der in der Httlse 32 
vorhandenen Querbohrungen 34 gesteckt werden. 

Bevor die Arbeitsweise der Vorrichtung 10 erlSutert wird, 
soil zunSchst kurz die Ausf vihrungsvariante der Fig. 3 be- 
schrieben werden. 

Man erkennt in Fig. 3 eine herkSmmliche Schraubzwinge 40 
mit einer festen w Spannbacke H 41 und einer daran an- 
schliessenden Fiihrungsschiene 42, lMngs welcher die be- 
wegliche w Spannbacke w 43 in ungespanntem Zustand ver- 
schiebbar ist und sich beim Spannen selbsttatig an der 
Fiihrungsschiene 42 festklemmt. Das freie Ende der be- 
weglichen Spannbacke 43 ist mit einer Gewindebohrung 44 
versehen, durch welche sich eine einerends mit einem Hand- 
griff 45 und andernends mit einem drehbar und beschrMnkt 
taumelfMhigen Klemmfuss 46 versehene Gewlndespindel er- 
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streckt. Diese Schraubzwinge 40 1st im vorliegenden Falle 
wie folgt erganzt bzw. umgebaut worden. In das freie Ende 
der Spannbacke 41 1st eine Gewindebohrung 48 geschnitten 
und in dlese ein Einsatzsttick 49 eingeschraubt , das 
seinerseits elnsttickig In den mit der Komerspitze 22 ver- 
sehenen Spannzapfen 20 auslauft. An der Innenseite der 
beweglichen Spannbacke 43 1st in der Nahe der Ftihrungs- 
schiene 42 eine Lasche 50 angeschweisst, an der mittels 
eines Gelenkzapf ens 51 ein Gelenkkopf 52 angelenkt ist. 
Der Gelenkkopf endet in einem Gewindestift 53, der in 
eine von zwei Gewindebohrungen 54 in einem Zwischensttick 
55 geschraubt ist. In die andere Gewindebohrung 54 ist 
ein zum Einsatzsttick 49 ahnliches Einsatzsttick 56 ge- 
schraubt, das in den Spannzapfen 21 mit KOrnerspitze 23 
auslauft. Bei Anziehen der Gewindespindel 47 kommt der 
Klemmfuss 46 auf das Zwischensttick 55 zur Anlage und ver- 
anlasst dieses , das zusammen mit dem Gelenkkopf 52 und dem 
Einsatzsttick 56 einen starren, einarmigen Hebel bildet, 
sich im Uhrzeigersinn zu verschwenken, so dass der Spann- 
zapfen 21 auf den Spannzapfen 20 hin verschwenkt wird. 

Die Spannzapfen 20, 21 der Fig. 1 bis 3 sind, wie noch 
zu beschrelben seln wird, dazu bestimmt, als Spannglieder 
formschliissig in die zu verbindenden Flatten einzugreif en . 
Diese Spannzapfen lassen sich bei Flatten, bei denen ein 
formschlussiger Eingrif f nicht moglich oder nicht er- 
wtinscht ist, durch EinsStze austauschen, die kraft- 
schlttssig an der Flache der aneinanderzupressenden Platten 
angreifen. Solche Elnsatze sind in der Fig. 3a dargestellt 
und zwar besitzt der Einsatz 58 einen an einem mit einem 
Gewindezapfen 59 versehenen Anschlusssttick 60 tiber ein 
Kugelgelenk 61 oder dergleichen angelenkten Permanent- 
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magneten 62. Der Einsatz 57 unterscheidet sich vom 
Einsatz 58 nur dadurch, dass anstelle des Permanent- 
magneten ein Saugnapf 63 vorgesehen ist. Die mit Ein- 
satzstticken 57 versehene Vorrichtung eignet sich bei- 
spielsweise zum Aneinanderpressen von ira Stoss zu ver- 
klebenden Glasplatten. Die mit Einsatzstiicken 58 ver- 
sehene Vorrichtung eigent sich bei beispielsweise zum 
Aneinanderpressen von im Stoss zu verschweissenden bzw. 
zu verleimenden Platten, bei denen wenigstens die eine 
Flache aus magnetischem Material ist. 

Die Handhabung und Wirkungsweise der beschriebenen Vor- 
richtung soli anhand der Pig. 4 beschrieben werden, in 
welcher zwei im Stoss miteinander zu verleimende, ein- 
seitig mit einem Kunststof fbelag 64/ 65 zu verbindende 
Holz- oder Spanplatten 66 , 67 dargestellt sind. 

Zunachst werden die Platten 66/ 67 trocken aneinanderge- 
stossen. Sodann wird von der belagsf reien Seite her die 
Vorrichtung 10 in der Stellung gemass Fig. 1 derart auf 
die Platten angeschlagen r dass die Kdrnerspitzen 22, 23 
zu beiden Seiten des S tosses eine Markierung hinterlassen. 
Sodann wird - zum Beispiel mittels einer Handbohrmaschine 
entsprechend den Markierungen der Kdrnerspitzen sowohl in 
die Platte 66 als auch in die Platte 67 eine in ihrem 
Durchmesser den Spannzapfen 20, 21 entsprechende Sack- 
bohrung 68 bzw. 69 gebohrt. Danach werden die miteinander 
zu verleimenden Schmalseiten der Platten 66 , 67 mit Leim 
versehen, die Platten emeut aneinandergestossen r die 
Vorrichtung 10 mit den Spannzapfen 20 r 21 in die Bohrungen 
69 bzw. 68 eingesteckt und die Hulse 32 gespannt. Dabei 
werden die Platten 66/ 67 kraftig miteinander verpresst, 
wobei zu beachten ist, dass wegen der mit den Pfeilen in 
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Fig. 4 angegebenen Schwenkbewegung der Spannzapfen 20, 
21 der Anpressdruck ausgerechnet an den mit dem Belag 
64, 65 versehenen Seite der Platten 66, 67 am grSssten 
wird, obwohl die Vorrichtung 10 von der gegenUber- 
liegenden Seite her angesetzt wurde. Analog ist auch 
die Anwendung und die Funktionsweise der Ausfuhrungs- 
form der Fig. 3. 

r 

Zurtickkommend au£ Fig. 5 sei auf die langs der Fuge d - 
g und langs der Fuge h - i eingezeichneten drei Punkte- 
paare hingewiesen. Jedes Punktepaar stellt die Bohrungen 
fUr elne der Vorrichtungen dar. Die Anpresskraft wird bei 
der erfindungsgemassen Vorrichtung somit in unmittelbarer 
Nachbarschaft des Stosses zwischen den Platten in diese 
eingebracht, wobei die Vorrichtung derart klein und 
handlich ist, dass sie bevorzugt am Auf stellungsort der 
Plattengebilde eingesetzt wird, was auch den Transport der 
einzelnen, auf Mass zugeschnittenen und zum Plattengebilde 
zu verbindenden Platten erleichtert. 

Wahrend bei den beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen als 
Spannelement jeweils zwei bzw. eine Gewindespindel vor- 
gesehen sind bzw. ist, versteht es sich von selbst, dass 
anstelle von Gewindespindeln auch Spannelemente mit 
Exzentern, mit Keilen oder auch kleine pneumatische oder 
hydraulische Spannelemente vorgesehen sein konnen, umsomehr 
als der von den Spanngliedern - ob sie nun formschltissig 
in die Platten eingreifen oder kraftschlilssig an den 
Platten eingreifen - beim Pressen zurttckzulegende Weg 
sehr gering ist und in der Kegel in der Grdssenordnung 
von 1 mm oder darunter liegt. 
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